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Teleskopowe prowadnice liniowe

Dane techniczne

Nosnosé

Maksymalne obcigzenie jakie moze przenies¢ teleskopowa prowadnica liniowa zalezy od profilu szyny, nominalnej dtugosci 11, oraz wysuwu
prowadnicy 2. Ponadto na przenoszone obciazenie maja réwniez wptyw: stopien wysuwu, materiat prowadnic oraz dodatkowe akcesoria, jak
np. samodomykacz.

Podane informacje dotyczace maksymalnego obcigzenia prowadnic teleskopowych zostaty ustalone podczas testéw zmeczeniowych przy
zachowaniu ponizszych warunkéw:

- Prowadnice pracowaty w parze i byty zorientowane ku sobie.

- Zachowano wszystkie wytyczne dotyczace poprawnego montazu.

- Po zamontowaniu prowadnic, sprawdzono czy nie doszfo do ich wypaczenia.

- Obcigzenie Fs zostafo rozmieszczone réwnomiernie.

- Szeroko$¢ wysuwu wynosita 450 mm.

- 10000, 50000 lub 100000 petnych cykli (jeden cykl = jedno petne wysuniecie i wsuniecie).

- Obcigzenie zwiekszano stopniowo.

Zuzycie, parametry pracy oraz maksymalne ugiecie byty oceniane po kazdym tescie segmentu.

Ugiecie

Teleskopowe prowadnice cechuja sie sprezystym ugieciem pod wptywem obcigzenia w pozycji wysunietej. Ugiecie jest najbardziej zauwazalne
na koricu wewnetrznej szyny. Generalna zasada méwi, ze stopien ugiecia nie moze by¢ wigkszy niz 4,25% dfugo$ci nominalnej prowadnicy.
Maksymalne obcigzenia podane dla wszystkich prowadnic stosuja sie do tej reguty.

Przyktad doboru:

Prowadnica teleskopowa o nominalnej dtugosci i = 500 mm jest wysuwana do pozycji skrajnej i obciazona maksymalna sita podczas catego
zakresu ruchu. Ugiecie w koncowym punkcie prowadnicy moze wynie$¢ maksymalnie 21,25 mm.
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Tolerancje

W celu zapewnienia wysokiej jakosci oraz dfugiego okresu uzytkowania wszystkie komponenty prowadnic teleskopowych potrzebne do ich
produkcji sg tolerowane.

W zwiazku z tym, ze skok prowadnicy wynika ze wspdtpracy jej pojedynczych elementéw nalezy pamietaé, ze jego dfugo$c¢ bedzie suma
tolerancji poszczegdlnych czesci. Dodatkowo przy zastosowaniu ogranicznikéw gumowych nalezy wzig¢ pod uwage deformacje gumy. W
zwigzku z powyzszym skutkuje to proporcjonalnie duza tolerancja, ktéra zostata przedstawiona w karcie katalogowej i powinna by¢ wzieta
pod uwage przy projektowaniu danej aplikaciji.

Predkos¢ pracy

Dopuszczalna predkos¢ wysuniecia oraz wsuniecia prowadnic teleskopowych wynosi maksymalnie 0,3 m/s. W koncowych fazach ruchu
powinna by¢ ona zredukowana ponizej 0,15 m/s, tak aby ograniczniki, ograniczniki z gumy, samodomykacze z amortyzatorem, itp., nie byty
wystawione na nadmierne obcigzenie udarowe.
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Teleskopowe prowadnice liniowe

Dane techniczne

Materiat prowadnic, powierzchnia i odpornos¢ na korozje

Prowadnice teleskopowe Elesa+Ganter sg wykonane z wysokojakos$ciowej blachy stalowej lub nierdzewnej.
Prowadnice teleskopowe wykonane ze stali nierdzewnej posiadaja w wiekszos$ci walcowane wykonczenie powierzchni.

Stalowe prowadnice teleskopowe sa wykonane z wstepnie ocynkowanej tadmy stalowej. Testy antykorozyjne wykazaty co najmniej 168
godzinng odporno$¢ na pierwsze oznaki biatej korozji przy natrysku stong woda.

W celu osiggniecia wyzszej odpornosci na korozje moze by¢ zastosowane inne zabezpieczenie powierzchni. Na zyczenie, dostepne sg dwa
procesy:

- Cynkowanie galwaniczne 5+7 um, pasywacja czarna,

odpornosé na oznaki biatej korozji co najmniej na poziomie 120 godzin przy natrysku stong woda.
- Cynkowanie galwaniczne 5+7 um, pasywacja,

elektrolitycznie wykonana powtoka o grubosciizolacji 8+12 ym,

odpornos¢ na oznaki biatej korozji co najmniej na poziomie 96 godzin oraz

500 godzin na oznaki czerwonej korozji - przy natrysku stong woda.

Wszystkie materiaty oraz substancje wykorzystane do udoskonalenia powierzchni sa zgodne z norma RoHS.

Smarownie oraz czynnosci serwisowe

Teleskopowe prowadnice liniowe sa wstepnie nasmarowane wysokojakos$ciowym, opartym na oleju mineralnym i wolnym od otowiu smarem
fozyskowym.

Dla prowadnic wykonanych ze stali nierdzewnej zastosowano specjalny smar spetniajacy normy FDA o wtasciwosciach bezwonnych i
bezsmakowych. Substancja smarujaca jest zgodna z klasg H1, ktéra pozwala na stosowanie w strefach, w ktérych moze wystapic¢ incydentalny
kontakt z zywnoscia. Catkowite zabezpieczenie przed kontaktem ze smarem mozna uzyskac¢ poprzez odpowiednie umiejscowienie prowadnic
lub stosowanie oston.

Powtérne smarowanie w normalnych warunkach pracy nie jest wymagane, poniewaz koszyk fozyskowy nieustannie wypycha podczas
przesuwu mate ilosci zanieczyszczen zgromadzonych w szynach. W aplikacjach, gdzie wystepuje duze zabrudzenie, szyny powinny by¢
czyszczone, co jakis$ czas czysta tkanina, a nastepnie ponownie nasmarowane. Do prowadnic stalowych sugeruje sie stosowanie smaréw
takich, jak np.: Shell Alvania EP 1i Kluberplex BE 31-222.

Poslizg koszyka tozyskowego

W przypadku szybkich zmian kierunku i duzych przyspieszen moze wystapi¢ poslizg koszyka fozyskowego (szczegdlnie przy dfugich
koszykach). W takich przypadkach koszyk nie porusza sie synchronicznie, tj. z potowa predkosci posredniej i wewnetrznej szyny, gdyz
stopniowo traci swojg wtasciwa pozycje, ze wzgledu na poslizg. Jezeli do tego dojdzie, powinno sie zumiarkowana predko$cig wysunac¢ i wsunac
prowadnice osiagajac obie skrajne pozycje, co spowoduje powrdt koszyka do wiadciwej pozycii.

Temperatura pracy

Temperatura pracy dla teleskopowych prowadnic liniowych zawiera sie pomiedzy -20 °C a 100 °C i jest ograniczona jedynie elementami
prowadnicy wykonanymi z tworzywa/gumy. W zaleznosci od miejsca zastosowania i cech danej aplikaciji, jezeli temperatura pracy jest bliska
skrajnej, sugeruje sie sprawdzenie poprawnosci funkcjonowania prowadnic teleskopowych.
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